A viz- és csatornahaldzatok meghibasodasai, azok lokalis elharitasa, illetve a teljes,
vagy részleges haldzati rekonstrukcio mindig kdzponti kérdések egy szolgaltato éle-
tében.

Két alapfeltételbdl kell kiindulnunk e rendkiviil fontos dontés meghozatalakor, azaz a
hibaelhdritas fajtajanak eldontésekor:

e eqgyrészt legyen a hibaelhdritds miiszakilag tokéletes (az idGtényezét is
figyelembe kell venni, azaz legyen egyszerre gyors, és hosszd élettartamu a javitas)
e ugyanakkor legyen kdltséghatékony is.

E két feltétel egyittes teljesiilése akkor valosulhat meg, ha érvényesiil az az elv,
mely szerint az alkalmazott javitas-technolGgia mindig legyen dsszhangban a hiba
kiterjedésével, azaz egy kisméretd, helyi pontkorrzio esetén teljesen felesleges a
teljes cs6hdlozat-rekonstrukcio, ugyanakkor a teljes hosszaban Gsszetort, atlyukadt,
anyagaban hasznalhatatlan cs@ esetében ne prabaljunk meg egy egyszerd paldstja-
vit6t alkalmazni.

Hogy megtaldljuk az OPTIMALIS megoldast, eldszér 6sszefoglaljuk a tipikus
cséhibakat, majd azok elméleti és gyakorlati hibaelharitésdra tesziink javaslatot.

A., Lemezgrafitos (sziirke) dntottvas csdvek (GG):

- A csGtorések tipikus megjelenési formaja: korkorosen

- A csGtoréseket a legtébb esetben a csdben fellépd mechanikai fesziiltég okozza
- A csovet fesziiltség-mentesiteni kell javitds el6tt

- Kis mennyiség( féld eltavolitasa utan javitdidomot kell a sériilt részen hasznalni,
vagy kivagni a hibas csddarabot és egy 0j csédarabbal potolni

B., Gombgrafitos (duktil) dntdttvas csdvek (GGG):

- Két darabra szétesd kereszttGrés nagyon ritka

- A legtobb szivargas az idomokkal torténd csatlakozdsi helyen jelentkezik,
az elektrogalvanikus korrozi6 eredményeképpen

- A hosszanti repedések megallithatok a repedés két végének megfirasaval

C., PVC csovek

- E csBanyag tipikusan az 6zon és az UV sugdrzas miatt karosodik
- A torési kép lehet tengelyiranyd, vagy korkords is

- A csovet fesziiltség-mentesiteni kell javitds el6tt

D., AC csdvek

- A csGtorések tipikus megjelenési forméja: korkérdsen, a csében fellépd mechanikai
fesziltség miatt

- A tbrési zona tipikus el6fordulasi helye a csdszdl kozepe, ahol a kiilsé csdatmérd
valtozasa a legnagyobb, a kétések hibdit a kdvetkezd oldalon részletezziik

- A cs6kotd / javitd idomok cs6befogasi képessége (a —tol —ig tlirésmezd nagysaga)
e csGanyagnal a legfontosabb

- A csovet fesziiltség-mentesiteni kell javitds el6tt

E., Polietilén csdvek

- A csrepedések legtobbszor a csovet ért mechanikus hatédsok kovetkezményei

- Ki kell vagni a hibas csddarabot és egy Uj csédarabbal potolni. A régi és az Uj cs6 kotésének
legbiztosabb médja az elektrofliziés hegesztett csdkotés (vizes és szennyvizes felhasznalds
esetén a tompahegesztett varratok hibai a hidraulikus cs6kot6 / javito idomokkal lefedhetdk)




- l + A csohibak tipikus megjelenési formai

GYAKORLATI MEGJELENESI FORMA

SR R (A KEP FORRASANAK MEGJELOLESE NELKUL)

1.
Sériilt azbesztcement
(AC) csBkotés
(GIBAULT, REKA, SIMPLEX)

3.
A csGvégek tengelyei
egymashoz képest szOget
zarnak be (max. 8-10°)

4.,
Lyukadds az AC, acél, vagy
Ontottvas cséven

2.,
= Hosszanti repedések AC, acél,
ontottvas, vagy PVC csovon

5.
Munkageép dltal okozott sériilés,
vagy egy ledgazas kitorése

6.,
Szivargés az AC csokotésen

7.,
Kereszttorés AC és
Ontottvas csovon

8.,
Pontkorr(zios eredet( szivargas

= 9, és10.,
A cs6vegek nem érintkeznek
egymassal, de egy tengelyben
“ vannak, vagy kitérd (I6pcsds)

helyzetben vannak




A HIBAELHARITAS

MEGVALOSITASA A HIBAELHARITAS ROVID ELEMZESE

2.,
Az Ontottvas csé nagyfoku és visszafordithatatlan roncsolodasa miatt a javitas egyetlen
modja a sériilt szakasz eltavolitasa és U] csddarabbal térténd kivaltasa volt.
A régi és az j cs6 jelentds atmérckilonbsége miatt az OPTIMALIS megoldést
a nagy tolerancidval rendelkez (nagy atmérdkiilonbségek befogadasara alkalmas)
univerzalis cs6kotés, azaz a KRAUSZ HYMAX jelenti.

4,-5.,
Ha a csdvon okozott roncsolds az eldz6 oldalon szerepld képen lathato mérték(, az egyetlen
OPTIMALIS megoldas a sériilt csdszakasz kivaltasa egy 0j csddarabbal. A kivaltds bekoté-
sére alkalmazhato idom: KRAUSZ HYMAX

7.,
Az AC cs6von tortént kereszttorés OPTIMALIS kivaltésa 2 db tok-karimés kiviteld KRAUSZ
HYMAX alkalmazdsaval tortént. Ez a megoldas lehetGséget biztositott egy gémbgrafitos
ontottvas ,T" idom beépitésére és eqy AVK tolozdron keresztiili ledgazas megvalositdsara is.

9.,6s10.,

A ttloldali képen lathato, csévégek kozotti szogeltérés és kitérd cs6tengelyek (,1épcsd”)

kizarolag a KRAUSZ HYMAX alkalmazast tették lehetGve. Minden mas megoldas sem
miszakilag, sem gazdasdgossag szempontjabdl NEM LETT VOLNA OPTIMALIS.



+ ldeiglenes hibaelharitas a gazszolgaltatashan
KRAUSZ HYDROFLEX alkalmazasaval

A géazhalozatok meghibdsodasai (jellegliket tekintve) nem kiildnboznek az e lapszam elején ismertetett,
leggyakrabban el6forduld esetektdl.

llyen jellegl meghibasodassal talalta szemben magat eqy hazai gazszolgaltato is, ezért a hiba ideiglenes elharitasa
érdekében (mivel a Szolgaltatd Technoldgiai Kézikdnyve ezt lehet@vé tette), leggyorsabb és leggazdasagosabb
megoldasként a KRAUSZ HYDROFLEX idomét valasztotta.

Elsé fotonk a munkateriiletet abrazolja, az acél cséveken AVK gaztolozarakkal,
valamint a hiba (szivargas) jeldlése barna szalaggal.

Mivel a csdfellilet nem igényelt kiilGndsebb kilsG tisztitast, ezért a
HYDROFLEX azonnal felhelyezhetd volt.

Célszer(iségi okokbdl az idom felhelyezésekor jeldléssel biztositottak
annak kdzpontos helyzetét a hiba elhelyezkedéséhez képest.

A mésik fontos és betartandd szempont a HYDROFLEX (sszehtzé pofainak
szimmetrikus helyzete, végig a szerelés folyaman,
ezt a megvezetd stiftek / nyelvek biztositottak.

A szimmetrikus szerelési helyzetet biztositotta a rogzitG csavarok
egyforma meghuzasa is.

A szerelés kizelében elvégzett miszeres mérés 0.0 PPM gazszivérgas-
ertéket mutatott, azaz a hibaelharitas tokéletesen sikertilt.
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