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K-60 HS70 (CanusaWrap™)

Nagy zsugorodasu, két darabbol allo zsugor-karmantyu tekercsben, kiilon zardcsikkal

Termékleiras

Felszerelések listaja

Termék elokészités

3 atfedés

atfedés

25mm

tekercs - hossz (L) és szélesség (W)

Zarécsik hossz (1) és szélesség (w)
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A K-60 HS70 (CanusaWrap™) nevii PB  gdzpalack &  égéfej; megfelels Vdgd le a megkivant karmantyt-hosszt (L) a Vdgd le a megkivant hosszt (I) a

termék tekercs formdban jut el a
felhaszndléhoz. A zérdcsik is tekercsben
késziil, de lehet mértre vagva is rendelni. A
ragasztoréteget egy belsé védéfoliaval ovjuk

meg az elszennyez6déstl. A  nagy
zsugoroddsu  karmantyt a  tokos
kotésekhez, karimakhoz, egyéb
cs6kotésekhez,  valamint a  védbcso-

haszncsé atmenetekhez hasznalhatjuk.

Feliilet el6készités

szerszamok a feliilet érdesitéséhez; kés,
nyeles henger, tisztit6 kendé6 &
engedélyezett oldoszer; hémérsékletmérd
eszkdz; Standard biztonsagi felszerelés;
kesztyl, szemiiveg, fejvédo, stb.

Lang intenzitas és ég6fej méret

tekercsb6l. A hosszméretet tigy lehet szamolni, hogy
kertiletének hosszat+150mm
L = akotés keriileten mért hossza + 150mm

vegyilk a kotés

Végd le a megkivant karmantyi-szélességet (W) a

zarocsik-tekercsbol.
zarocsik hossz = a karmantyd
szélességnél 5mm-rel kevesebb

Bizonyosodj meg arrol, hogy nincs

tekercsb6l. A szélességet ugy lehet szdmolni, hogy

sériilés, szennyezddés, vagy

Osszeadjuk a kotés konturjin mért értékeket. nedvességa zardcsikon

W=W1+W2+W3+W4+W5

Bizonyosodj meg arrol, hogy nincs sériilés,
szennyez3dés, vagy nedvesség a karmantyun

El6melegités

Karmanty felhelyezés

Legyen a cs6 szaraz a tisztitas elott. Legyen
az acél feliilet tisztasaga minimum S$t2 /
SP2. A csatlakoz6é gydri csébevonatot
érdesitsd fel minkét oldalon 50-50mm-en, a
karmantyuszélességen tdl is.

cs6 kiilsé atmérd
< 450mm

cs6 kiilsé atmérd
> 450mm

(18") (187)

s W

Hasznalj kozepes
lang-intenzitast
elémelegitéshez és
zsugoritashoz

Hasznalj kozepes, vagy

65°C

erésebb lang
elomelegitéshez és
zsugoritashoz

Minimum égéfej-méret:
150,000 B%’U hr.

Minimum égéfej-méret:

300,000 BTU/hr.

A csatlakozasi teriilet eldmelegitési
hémeérséklete minimum 65°C. Hasznalj
hémérsékletmérd eszkozt annak
ellenérzésére, hogy az acél feliilet és a
csatlakoz6 gydri bevonatok 50-50mm-en
elérték a kivant héfokot

Részben tavolitsd el a védéfoliat és
melegitsd kissé az alsé réteget kb. 150
mm szélességben

Helyezd fel ugy a karmanty als6 részét,
hogy az 4tlapolds 10 és 2 6ra kozé essen,
majd nyomd le ebben a helyzetben, majd
tavolitsd el a védofoliat

Keritsd a
kotés  koré.

karmantyat a
Melegitsd az alsé feliilet

TYTON

hétlapjat és a feliilre kertilé rész ragasztos
oldalat. Azzal fejezd be a karmantytnak a
TYTON kotés koré keritését, hogy a feliilre
keriil$ részt nyomd le a helyére.

1. Tisztitsd le a feliilre keriil6 réteg
hatlapjat, ott, ahova majd a zérdcsik kertil.

2. Melegitsd el6 az atfedési teriiletet ott,
ahova majd a zarocsik kertil.
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Closure
]
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Addig melegitsd az zarécsik ragasztos
oldalat, amig kifényesedik. Az éatfedésre
szimmetrikusan tedd fel a zdrdcsikot.
Kesztylis kézzel nyomogasd le a zardcsikot

beépitési utasitas

canusdacps.com



Melegitsd a zardcsikot és tuitogesd lefelé  Haszndlj széles mozdulatokat, a TYTON A TYTON kotés kisebb atmérdjii vége felé
kesztytis kézzel. Ismételd meg ezt tobbszér,  kotés nagyobb &tméréjétél kiindulva. A haladva fejezd be a zsugoritdst. Akkor
oda-vissza haladva. Kozben hengert is  melegitést a karmantyt kozepétdl folytasd, teljes értékt a zsugorodas, ha a karmantyd

hasznélhatsz a rancok kisimitasa érdekében ~ amig a zsugorodds mindeniitt egyenletes illeszkedik a cs6hoz.
lesz a TYTON kotésen.
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Ha a zér6csik felemelkedik zsugorodds Hasonlé médon melegitsd és zsugoritsd a ~ Amig még meleg és lagy a karmantyu,
kozben, kesztytis kézzel nyomogasd vissza.  masik oldalt is. Akkor teljes mértékii a  haszndlj kézi hengert a feliilet lenyomdsdra
Folytasd a zsugoritdst a masik oldalon, a ~ zsugorodds, ha a ragasztéanyag kezd  ésalégbuborékok kinyomdsara. Ha
TYTON tokon til, a sima csévégen. kitiremkedni a karmantya széleken, a  sziikséges e miivelet kozben még

teljes keriilet mentén. Ujrahevithet6 a karmantyt.

Mindség-ellenérzés
(Ujjpréba)

Inspection

Kesztylis kézzel lenyomva gy6z8dhetsz Az elvégzett munkat szemrevételezéssel
meg arrdl, hogy a karmantyu ligy. Ha ellendrizziik az alabbiak szerint:
vannak még hideg teriiletek, azok ujra-

melegitgetdk. * A karmanty mindenhol érintkezzen a

TYTON kétéssel.

* A zarocsik ne emelkedjen fel.

* A ragasztéanyag kezdjen kifolyni a
végeken.

* Ne legyenek repedések vagy lyukak a
hordozé rétegen (a hatlapon)

Visszatoltés
A miveletek befejezése utan hagyd a kész feliiletet a kornyezeti hdmérsékletre lehtilni a visszatoltés el6tt. A bevont rész tovabbi
sériilésének elkeriilése érdekében haszndlj valogatott visszatolté anyagot (éles kovek és nagy darabok nélkiil).

Tarolasi és biztonsagi utasitasok

A maximalis telJeSItmeny elerese cel]abol a
Canusa termék szaraz és t helyen
kell tarolni. Lezart, eredeti dobozban kozvetlen
napfény hatasatol védve, es6t6l, hotol, portol és
egyéb kornyezeti hatasoktol védve kell tarolni +
35°C alatt és -20°C felett. Be kell tartani a helyi
egészségiigyi elGirasokat is. Ez a beépitési
utasitas standard termékekre vonatkozik.
Speciilis projektek és egyedi alkalmazasok esetén
konzultalj a helyi CANUSA képviselettel.
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Canusa warrants that the product conforms
to its chemical and physical description
and is appropriate for the use stated on the
installation guide when used in compliance
with Canusa’s written instructions. Since
many installation factors are beyond

our control, the user shall determine the
suitability of the products for the intended
use and assume all risks and liabilities in
connection therewith. Canusa’s liability is
stated in the standard terms and conditions
of sale. Canusa makes no other warranty
either expressed or implied. All information
contained in this installation guide is to be
used as a guide and is subject to change
without notice. This installation guide
supersedes all previous installation guides
on this product. E&OE
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