Wrapid Tape™
HCA, HCO, HCC, HC-65

Alapoz6 nélkiili, térhaldsitott, korroziovédelmi szalag

Termékleiras

Felszerelések listaja

(T CANUSA-CPS

A SHAWCOR COMPANY

Lang intenzitas és égofej méret Feliilet el6készités
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ldng intenzitdst
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és zsugoritashoz

A Canusa Wrapid Tope™ 15 m
hossztsagi  tekercsekben,  kiilonbozé

szélességekben kertil a felhasznalohoz, igy
illeszkedve a kiilonbo6z8 cséméretekhez- és
idom-formakhoz.

PB gazpalack, tomlé, égéfej,
nyomasszabalyzo; szerszamok a feliilet
érdesitéséhez és tisztitasdhoz, drotkefével,
csiszolopapirral, torl6kendével, és
megfeleld tisztit6 folyadékkel; hémérséklet
méré eszkozzel. Killonbo6zo szerszamok,
mint pl.: kés, tapétavago, nyeles henger,
ecset, vagy festShenger, mérdszalag,
valamint jeloléfilc; Standard biztonsagi
eszkozok; kesztyt, szemiiveg, fejvédo, stb

Legyenek a f&vezeték gyéri
bevonatanak végei 30°-ban letorve.
Olaj, zsir, vagy egy¢éb felszini
szennyezS8dések esetén olddszeres
tisztitast kell alkalmazni az acél
cséfeliileten és a kapcsolédé gyari

Minimum égofej méret
150,000 BTU/hr.

Minimum égéfej méret
300,000 BTU/hr.

bevonatokon is.

Elémelegités A szalag felhelyezése

HC-65 90°C (194°F)
HCC 60°C (140°F)
HCA 60°C (140°F)
HCO 75°C (165°F)

Legyen a csé szdraz a tisztitds el6tt.
Hasznalj motoros drétkefét, melynek
fokozata a cs6von legyen minimum St3/
SP3 (fokozat ajanlott mértéke: Sa2.5/
SP10). A csatlakozo gyéri bevonat
érdesitése is sziikséges tovabbi 50-50
mm-en

Torold tisztara, vagy stiritett levegdvel fujd
le a szennyezédéseket a megtisztitott
feliiletrdl.

A csatlakozasi teriilet elomelegitési
hémérséklete a fenti tablazat szerinti.
Hasznalj hémérsékletmérd eszkozt annak
ellenérzésére, hogy az acél feliilet és a
csatlakozo gyari bevonatok 50-50mm-en
elérték a kivant héfokot

A szalaggal valo betekercselést kezdd el
legaldbb 50mme-es 4tfedésben a gyari
bevonattal, azutin folytasd a tekercselést
minimum 50% feliileti 4tfedésben. Az a
legfontosabb, hogy a szalag ragasztéval
bevont oldala legyen a csé felé. Tavolitsd
el a szalagrol a védoéfoliat.

Ellendrzés

Folytasd a tekercselést, tovabbra is tigyelve
a minimum 50% feliileti 4tfedésre.

Melegitsd a szalag végeket és nyomd le
hatarozottan. A lenyomott szalagvég
biztositja annak szilard rogzitését

Szemrevételezéssel ellendrizd a zsugoritott
szalagot az aldbbiak szerint:

Az égofejet hasznélva, kezdd a melegitést
az egyik végen és haladj keriileti irdnyban a

ISesloé koriil, fokozatosan haladva a masik vég | A szalag teljes érintkezésben van a

feliilettel és minimum 50mm atfedésben
van a gyari bevonattal is.

* A ragasztéanyag kifolyik a szalagszéleknél.
* Nincsenek torések, vagy lyukak a szalagon

beépitési utasitas

canusdacps.com



Szalag felhasznalasi utmutato Téroldsi és biztonsagi utasitdsok
A maximalis teljesitmény elérése céljabél a CANUSA
termékeket szdraz és szell6ztetett helyen kell tarolni.
iiksé lag h Lezart, eredeti dobozban, kozvetlen napfény hatdsatol
névleges csé javasolt SZUXSEges szalag 1ossz A baloldali tiblézata a tipikus felhasznaldst mutatja védve, es6tél, h6tdl, portdl és egyéb kornyezeti

. P . ‘ i hatdsoktol védve kell tarolni +35°C alatt és -20°C
atmero szalag szélesség 3D iv 5D iv ;IBISD Oef‘nsn? ;;’;é‘;ees £ezlzilitaeslftz‘i/ea?azn{1‘$? gé)hr:’lor:lwabbl felett. Be kell tartani a helyi egészségiigyi eléirdsokat

atfedést a gyari bevonattal. e
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163 534 | 208 682 A division of ShawCor Lid.

23.1 75.8 | 30.6 100.4 | Egyéb méretekre a kivetkezd képlet hasznalhato: Head Office
Szalag hossza = 1T X cs6atmérd x L/W !
30.4 99.8 40.9 1342 | ,hol L=a bevonni kivant feliilet hossza, és 25 Bethridge Rd.

W= a4 szalagszélesség (az 50% étfedés miatt) Toronto, ON M9W 1M7 Canada
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Tel: +1 4167437111
Fax: +1 416 743 5927

Canada
Suite 3200, 450 - 1st Street S.W.
Calgary, AB T2P 5H1 Canada

Tel: +1 403 218 8207
Fax: +1 403 264 3649

Americas

3838 N. Sam Houston Pkwy E.
Suite 300

Houston, TX 77032

Tel: +1 281 886 2350
Fax: +1 281 886 2353

Europe, Middle East,

Africa & Russia

Unit 3, Sterling Park,

Gatwick Road, Crawley, West Sussex
RH10 9QT United Kingdom

Tel: +44 1293 541254
Fax: +44 1293 541777

Asia-Pacific
101 Thomson Road, #17-01
United Square, Singapore 307591

Tel: +65 6477 5300
Fax: +65 6732 9073

Canusa-CPS is registered
to ISO 9001:2008

Canusa warrants that the product conforms
to its chemical and physical description
and is appropriate for the use stated on the
installation guide when used in compliance
with Canusa’s written instructions. Since
many installation factors are beyond
our control, the user shall determine the
suitability of the products for the intended
use and assume all risks and liabilities in
connection therewith. Canusa’s liability is
stated in the standard terms and conditions
of sale. Canusa makes no other warranty
either expressed or implied. All information
contained in this installation guide is to be
usehd asa guldgnsnd is Sﬁb|ect to clgcnge
3 5lté without notice is installation guide
Visszatoltes supersedes all previous installation guides

A miiveletek befejezése utdn hagyd a kész feliiletet 2 6ran keresztiil lehtilni a visszatoltés elétt. A bevont rész tovabbi on this product. E&OE
sériilésének elkertilése érdekében hasznalj valogatott visszatoltd anyagot (éles kovek és nagy darabok nélkiil). Hasznalhat6

extrudalt polietilén véd6halo, vagy egyéb, erre alkalmas jarulékos védofeliilet is.
Part No. 99060-016
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